- L1

o

D2

5 [

P Taper Flute / for ) @

Finishing
v —

Smell il Dia | Flute Length | TaperAngle | lapeMilDia| ©OAL.  Shank Dia Smal MlDia | Fiuts Length | Tapar Angle| LameMillia | OAL. | Shank Dia

OrderNo.. | “"py L1 3 D3 L2 D2 OrderNo., | " py L1 [ D3 L2 D2
ET 005005 0.5 2 a0’ 0.53 50 4 £T 030006 3.0 10 ag’ a7 50 8
ETO005010 0.5 2 1° 0.57 50 4 £T 030010 3.0 10 1° a.as 50 8
ET 005015 0.5 2 1= ao’ 0.60 50 4 ET 030015 3.0 10 1* 30" 3.52 50 [
ET 005020 0.5 2 2° 0.64 50 4 ET 030020 3.0 10 2% 3.69 50 6
ET 005025 0.5 2 2° 3 0.67 50 4 ET 030026 3.0 10 20 a0 3.87 50 8
ET 005020 0.5 2 a° 0.71 50 4 ET 030030 3.0 10 a° 4.05 50 a8
_ET 005050 0.5 2 i 0.85 50 4 ET 3.0 10 5 4.75 50 8
ET 005070 0.5 2 ikl 0.09 50 4 ET 030070 3.0 10 F il 5.46 50 a8
ET 005100 0.5 2 10° 1.21 50 4 ET 030100 3.0 10 10° B8.53 :{4] 10
ET 010005 1.0 4 30 1.07 50 4 ET 040006 4.0 15 ag' 4.268 50 10
_ET 010010 1.0 4 1° 1.14 50 4 ET 040010 4.0 15 1% 4.52 50 a8
E 010015 1.0 4 1° a0 1.21 50 4 ET 040015 4.0 15 1* 30 4.79 50 8
ET 010020 1.0 4 27 1.28 50 4 ET 040020 4.0 15 a2° 5.04 50 8
ET 010028 1.0 4 2° ag! 1.35 50 4 ET 040025 4.0 15 2° a0’ 531 50 a
ET 010030 1.0 4 32 1.42 50 4 ET 040030 4.0 15 3° 5.57 50 8
“ET 010050 1.0 P 5 170 50 4 ET 040050 1.0 15 5° 6.62 60 &
ET 010070 1.0 4 2 1.08 50 4 ET 040070 4.0 15 i B 7.68 (i) 10
ET 010100 1.0 4 10° 2.41 50 4 ET 0500086 50 20 an 5.34 60 10
ET 015005 1.5 5 ao* 1.60 50 4 ET 050010 5.0 20 p 570 a0 10
ET 015010 1.5 £} 15 1.67 50 4 ET 050015 5.0 20 1 30 6.04 [i{e]) 10
ET 015015 1.5 5 1° a0 1.76 50 4 ET 050020 50 20 2° 6.39 [i4] 10
ET 015020 1.5 G 2° 1.85 50 4 ET 050025 5.0 20 27 a0 65.74 60 12
ET 015025 1.5 5 2° ag' 1.93 50 4 ET 050030 50 20 a° 7.10 [:{1] 12
ET 015020 1.5 5 32 2.02 50 4 ET 050050 50 20 57 8.50 75 16
ET 015050 1.5 o e b 2.37 50 4 ET 050070 5.0 20 ¥l .91 75 12
ET 015070 1.5 5 T 2.72 50 4 ET 060005 6.0 20 30 §.35 a0 12
ET 015100 1.5 5 10° 3.28 50 4 ET 060010 5.0 20 G gl B8.70 G0 12
_ET 020005 2.0 B ao 2140 50 4 ET 060016 5.0 20 1 30 7.05 60 16
_ET 020010 2.0 6 1 2.21 50 4 ET 5.0 20 2" 7.40 60 16
ET 020015 2.0 & 12 30! 2.31 50 4 ET 060025 6.0 20 2° 30' 7.75 (4] 16
ET 020020 2.0 ] 25 2.41 50 4 ET 060030 5.0 20 3° 8.10 B0 16
ET 020025 2.0 B 20 ag! 2.52 50 4 ET 080050 6.0 20 5 0.50 75 ]
ET 1] 2.0 B 3 2.82 50 4 ET 8.0 25 30 8.44 75 [
ET 020050 2.0 o 5° 3.05 50 4 ET 080010 8.0 25 1* 8.87 75 [
ET 020070 2.0 5] i 3.47 50 4 ET 0800156 8.0 25 1 30’ 9.31 e 5]
ET 020100 2.0 B 10° 411 50 4 ET 080020 8.0 25 a0 a.74 75 8
ET 025005 2.5 B 30 2.64 50 4 ET 080025 8.0 25 2¢ 30 10.18 75 8
ET 025010 2.5 8 4 2.78 50 4 ET 080030 8.0 25 3° 10.62 75 (]
ET 025015 2.5 8 1= 30 2.91 50 4 ET 080050 8.0 25 5% 12.37 100 (]
ET 025020 2.5 a8 2¢ 3.05 50 4 ET 100006 10.0 as agn' 1061 100 a
ET 025025 2.5 8 2° an! 3.20 50 4 ET 100010 10.0 as o 11.22 100 [:]
ET 2.5 8 3° 3.33 50 4 ET 100015 10.0 as 1 30 11.83 100 [i]
ET 025050 2.5 8 52 3.00 50 4 ET 100020 10.0 a5 2% 12.44 100 6
ET 025070 2.5 a8 F i 4.48 50 =] ET 100026 10.0 as 2° 30 13.08 100 a8
ET 025100 2.5 8 10° 5.32 50 =] ET 100030 10.0 a5 a° 13.867 100 8
ET 100050 10.0 356 5 16.12 100 (=]




