
水盤沖屑裝置
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X, Y, Z軸行程 850x550x550mm

 

X, Y, Z軸行程 1100x600x600mm

直結式主軸BBT40x15000rpm

可選配加裝三軸光學尺

MVL-855HS

MVL-1166HS

排屑方式

三菱

模具加工中心機立式加工中心機
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螺旋排屑器
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龍型鐵屑輸送機

M830(15"LCD)
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龍型鐵屑輸送機

M830(15"LCD)

上述5大特點為MVL模具加工中心機標配
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Z軸線軌設計採用6個滑塊

主軸設計
a. 採用BBT40兩面拘束錐度刀桿
b. 主軸軸承採油霧潤滑系統
c. 主軸冷卻使用微電腦溫度控制系統

三菱控制器M830
(15吋彩色螢幕)

底盤沖屑鈑金以SUS材質製作
相較原本SS41材質，摩擦阻尼變
小，使得側後沖除屑速度會加快
，並減少熱源傳導，降低鑄件熱
變形；除此之外，清潔保養效率
亦更高。

切屑液水箱冷卻系統
得以降低切屑液之溫度，同時減
低刀具磨耗，以及減少加工工件
受到熱變形影響。


