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Diameter Flute Length | QAL. Shank Dia

Crdar No. D1 L1 L2 D2
CCD 0050 0.50 0.8 38 3
CCD 0080 0.80 1.1 38 3
CCD 0100 1.00 13 38 3
CCD 0125 1.25 1.6 38 3
CCD 0160 1.60 2.0 38 4
CCD 0200 2.00 25 50 5
CCD 0250 2.50 3.1 50 6
CCD 0315 3.15 3.9 60 8
CCD 0400 4.00 5.0 75 10
CCD 0500 5.00 6.3 76 12




