


震澤信念

誠信

服務 品質

卓越

技術演譯・匠心獨具
堅守品質・創造價値
震澤精機，因不斷 追求進步 而誕生，堅信進步始終來自顧
客滿意度的肯定。追求 止於至善 的創新研發為最高信念。

震澤的企業精神 : 用技術造就客戶的利益 ; 以服務替客戶
帶來感動 ; 以品質建立信賴。提供客戶優質的生產機台。

關

於

震

澤

檢

驗

認

證

震澤精機已獲得國際 ISO9001 和 CE 認證，確保
其機台能夠滿足航太工業的嚴格要求，同時全廠
採用符合日本 JISB 6338、歐洲 VDI / DGQ 3441
和國際 ISO8636 檢測標準。

震澤主要生產 CNC 銑床，本公司經營者與全
體同仁皆有共識應針對空汙、廢水、廢棄物與
噪 音 等 做 妥 善 管 理。提 供 全 體 員 工 與 附 近 居
民，安全健康適宜的工作環境與環境品質。

綠色工具機的理念，我們從辦公室到生產現場
使用節能設備與 LED 照明，降低能源消耗做
起。企業在推動碳中和的過程中，震澤從設計
與製造端就著手規劃，產品在製造端也要跟著
調整，配合綠色製造。如機體鑄件輕量高剛性
設計降低鑄件用量，選擇電爐鑄造非傳統煤燒
爐降低環境汙染。

透過軟體預先模擬加工、機台精度校準，讓加
工過程減少震動與阻抗減少刀具磨耗，提高加
工效率降低資源浪費並透過即時制程監控耗電
與排碳情況。

碳

足

跡

淨零碳排
您最安心的永續夥伴
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震澤信念

誠信

服務 品質

卓越

技術演譯・匠心獨具
堅守品質・創造價値
震澤精機，因不斷 追求進步 而誕生，堅信進步始終來自顧
客滿意度的肯定。追求 止於至善 的創新研發為最高信念。

震澤的企業精神 : 用技術造就客戶的利益 ; 以服務替客戶
帶來感動 ; 以品質建立信賴。提供客戶優質的生產機台。

關

於

震

澤

檢

驗

認

證

震澤精機已獲得國際 ISO9001 和 CE 認證，確保
其機台能夠滿足航太工業的嚴格要求，同時全廠
採用符合日本 JISB 6338、歐洲 VDI / DGQ 3441
和國際 ISO8636 檢測標準。

震澤主要生產 CNC 銑床，本公司經營者與全
體同仁皆有共識應針對空汙、廢水、廢棄物與
噪 音 等 做 妥 善 管 理。提 供 全 體 員 工 與 附 近 居
民，安全健康適宜的工作環境與環境品質。

綠色工具機的理念，我們從辦公室到生產現場
使用節能設備與 LED 照明，降低能源消耗做
起。企業在推動碳中和的過程中，震澤從設計
與製造端就著手規劃，產品在製造端也要跟著
調整，配合綠色製造。如機體鑄件輕量高剛性
設計降低鑄件用量，選擇電爐鑄造非傳統煤燒
爐降低環境汙染。

透過軟體預先模擬加工、機台精度校準，讓加
工過程減少震動與阻抗減少刀具磨耗，提高加
工效率降低資源浪費並透過即時制程監控耗電
與排碳情況。

碳

足

跡

淨零碳排
您最安心的永續夥伴
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SV-50S / 65S / 76S
01

03 震 澤 精 機

立式加工中心機 - 線軌

產 品 特 性

V 型肋條的底座設計具有高剛性、高精度結構
設計，新一代小機台 SV-76S 占地空間小符合高
加工效率的市場需求。三軸採精密線性滑軌設
計，Ｘ軸行程為 500/650/760mm，節省空間運
用更具有生產力。

FEA分析有效分散刀庫重量與
頭部切削的軸徑向受力。

A 字型立柱設計

有效地分散切削受力，阻絕鞍座懸垂
現象，維持優良的動態精度。三軸傳
動系統採直接傳動與預拉機構設計。

特大的線軌跨距設計

結構鑄件採用高韌性鑄鐵製成，經應力消
除處理，呈現穩定性的結構；鑄件採全
箱型結構設計，抗彎曲，抗扭曲能力強。

高韌性鑄件結構

提供全機穩固支撐，V
型肋結構設計提供整
機最佳的動態與靜態
優良精度表現。

穩定低重心底座



04立 式 加 工 中 心 機  -  線 軌

寬敞的內部空間 美背隱藏式氣壓元件 實績的產線

項目 單位 SV-50S SV-65S SV-76S

XYZ軸行程 mm 500 x 430 x 420 650 x 430 x 420 760 x 430 x 450

工作台面積 mm 700 x 400 750 x 400 860 x 420

工作台荷重 kg 250 300

主軸轉速 rpm 12000

主軸馬達 kW 5.5 / 7.5

刀具型式 - BT-40

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 48 / 48 / 48(M) /  36 / 36 / 36(F)

機台重量 kg 2950 3200 3700

擁有高速、穩定特色，著重在結構的設計之外
更確保最佳動態、靜態的穩定性



SV-85S / 110S / 130S / 865S / 1165S / 1365S
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05 震 澤 精 機

立式加工中心機 - 線軌

產 品 特 性

全新強化總體結構設計，呈現切削效能與加工穩定
性，透過 FEA分析設計製造，無論是模具、汽機
車、醫療、航太憑藉銷售實績的經驗提供您可靠度
與高效能的機器。

三軸採用滾柱滑軌設計，提供精湛高速高效能加工
的需求，售服輕鬆、稼動率高。

MF-320經濟型高效能的多面加工解決方案，除
了標準配置外，更帶有 3+2軸銑削應用的旋轉工
作台。

強化機底質量與 Z軸厚實穩固的結
構體，確保高速移動與切削過程的
不晃動。立柱寬度達 1200mm。

超大底座與立柱

鞍座與工作台為箱形結構設
計。加大結構件高度，具有輕量
化、高剛性特性融合速度與結構
穩定性的完美設計。主軸長寬比
為 1:1設計。

SV-1365S

SV-110S

結構穩定性的完美設計

經精密鏟花後組裝。再
經嚴謹的組裝預拉處
理，確保傳動系統長久
的穩定性。

三軸馬達尾端座

高剛性雙螺帽滾珠螺
桿，採用高功率軸向
伺服馬達驅動。

雙螺帽滾珠螺桿



06立 式 加 工 中 心 機  -  線 軌

項目 單位 SV-865S SV-1165S SV-1365S

XYZ軸行程 mm 850 x 650 x 600 1100 x 650 x 600 1300 x 650 x 600

工作台面積 mm 1000 x 650 1250 x 650 1400 x 650

工作台荷重 kg 800 900 1000

主軸轉速 rpm 10000（直結式）

主軸馬達 kW 7.5 / 11

刀具型式 - BT-40

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 36 / 36 / 30

機台重量 kg 6900 7100 7400

項目 單位 SV-85S SV-110S SV-130S

XYZ軸行程 mm 850 x 600 x 600 1100 x 600 x 600 1300 x 600 x 600

工作台面積 mm 1000 x 600 1150 x 600 1400 x 600

工作台荷重 kg 800 900 1000

主軸轉速 rpm 10000（直結式）

主軸馬達 kW 7.5 / 11

刀具型式 - BT-40

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 36 / 36 / 30

機台重量 kg 6800 7000 7300

刀臂式快速換刀機構 Y軸左右排屑器（選配） Y軸獨特防屑迷宮設計 美背隱藏式氣壓元件

全新世代的立式加工機提供軸 / 徑向
切削剛性、高速、高精的最佳表現



VB-127 / 147 / 157 / 168 / 178 / 208
03

07 震 澤 精 機

立式加工中心機 - 硬軌

產 品 特 性

適合需要重切削的選擇，高剛性的硬軌設計與鏟花工
藝，呈現極致的重切削加工能力。大扭力的主軸與大
直徑的螺桿搭配三軸全硬軌設計，應付難切削材料與
重切削加工能力的需求。

主軸頭強化肋結構設計，頭部與立柱
支細長比例適當，提供主軸穩固的支
撑。

皮帶式 / 齒輪式可供選擇

可支撐重負荷，移動過
程中，確保定位精度。

三軸採硬軌設計

寬厚的底座設計，立柱採箱
體設計，鞍座加寬加長設
計，重負荷全支撑，結構堅
實，可確保加工時之重負荷
能力。

立柱鞍座採箱體設計

增強加工時穩定性及減少刀
具磨耗。高剛性的硬軌設計
與鏟花工藝，呈現極致的重
切削加工能力。

四軸硬軌底座設計
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項目 單位 VB-158 VB-178 VB-208

XYZ軸行程 mm 1500 x 850 x 750 1700 x 850 x 750 2000 x 850 x 750

工作台面積 mm 1700 x 700 1900 x 800 2100 x 800

工作台荷重 kg 1800 2200 2400

主軸馬達 kW 7.5 / 11 (BT-40 皮帶式 )  /  15 / 18.5 (BT-50齒輪式 )

主軸轉速 rpm 10000 6000 10000 6000 10000 6000

刀具型式 - BT-40 BT-50 BT-40 BT-50 BT-40 BT-50

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 15 / 15 / 12

機台重量 kg 13000 14000 15000

項目 單位 VB-127 VB-147 VB-157

XYZ軸行程 mm 1200 x 720 x 610 (BT-40)
1200 x 720 x 680 (BT-50)

1400 x 720 x 610 (BT-40)
1400 x 720 x 680 (BT-50)

1500 x 720 x 610 (BT-40)
1500 x 720 x 680 (BT-50)

工作台面積 mm 1350 x 700 1550 x 700

工作台荷重 kg 1400 1500

主軸馬達 kW 7.5 / 11 (BT-40 皮帶式 )  /  15 / 18.5 (BT-50齒輪式 )

主軸轉速 rpm 10000 6000 10000 6000 10000 6000

刀具型式 - BT-40 BT-50 BT-40 BT-50 BT-40 BT-50

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 15 / 15 / 12

機台重量 kg 9700 10200 10000 10500 11000 12000

Y軸左右排屑器（選配） 齒輪頭功率圖（選項）

立 式 加 工 中 心 機  -  硬 軌

完善嚴格的精密檢驗保證最佳品質
確保加工精度



S56-MT
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09 震 澤 精 機

動柱式立式加工中心機

產 品 特 性

採用三軸全動柱臥式結構設計概念，雙工位設計允
許 A工作區加工 ; B工作區裝卸零件。A / B盤交換
時工作台不用升降利於任何夾治具生產，節省加工
時間。用於大量或少量多樣零件加工。

刀庫獨立安裝配合保護門設計，使刀
庫完全隔離於加工區域之外。不僅可
避免切屑或切削液之污染，並且維修
更方便。

刀庫獨立安裝

底座以臥式結構抬高設
計， 讓移動件輕量化，結
合高剛性 數位設計，高速
位移不晃動。

臥式結構抬高設計

整機 FC-300 以上材質鑄造，注
入力流與美學設計結構經 FEA分
析，具高剛性與靈敏性的運動體。

力流與美學設計

三軸全部使用高剛性滾柱
線軌，更能展現機台加工
剛性。

高剛性滾柱線軌



  

10動 柱 式 立 式 加 工 中 心 機

直結式主軸 / 刀臂式刀庫

項目 單位 S56-MT

XYZ軸行程 mm 560 x 400 x 400

工作台面積 mm 650 x 405 (單盤 )

工作台荷重 kg 200 x 2 pcs

主軸轉速 rpm 12000

主軸馬達 kW 5.5  /  7.5

刀具型式 - BT-40

刀庫容量 Pcs 24T

快速位移 m / min 30 / 30 / 30

機台重量 kg 5500

緊湊的內部空間 三片式離合器的 APC機構 實績的產線

高效率工作台自動交換機構
是您大量生產的最佳幫手

S56-MT 其他 APC 機台 

第四軸裝置 ✓ X

油壓裝置 ✓ X

電磁吸盤 ✓ X

✓：可以裝 X：不可裝



MTS-500
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11 震 澤 精 機

立式加工中心機 - 雙主軸雙刀庫

產 品 特 性

雙倍效率具專利雙主軸設計，獨創刀長可獨立
補正，提升加工效率及雙倍產能之外，大幅節
省廠房占地面積

超大的線軌跨距，有效分散切削
受力，無鞍座懸垂現象，動態精
度佳。

三軸滾柱線軌

主軸頭交叉式專利設計，實現超大立
柱線軌跨距，增加結構幾何精度。

交叉式設計主軸專利 雙主軸 /雙刀庫設計降低
投資成本與人力成本，主
軸 (D.D.S)轉速有 12000 / 
15000 rpm選項。刀臂式
快速驅動機構 (T-T) 1.5秒
完成。

配置第二螢幕能讓雙主軸
換刀過程監控一目了然。
選配功能 :故障位置顯示、
讀取操作說明書，可加裝
CCD監控功能，擴充性高
適合彈性加工系統。

雙刀庫設計

即時監控功能



12立 式 加 工 中 心 機 - 雙 主 軸 雙 刀 庫

項目 單位 MTS-500

XYZ軸行程 mm 500 x 600 x 570

工作台面積 mm 1500 x 600

工作台荷重 kg 700

主軸轉速 rpm 10000

主軸馬達 kW 7.5 / 11

刀具型式 - BT-40

刀庫容量 Pcs 24T (30T)

快速位移 m / min 36 / 36 / 30

機台重量 kg 8400

雙重效益與效率

穩定低重心底座
提供全機穩固支撐 V 型肋
結構設計提供整機最佳的
動態與靜態優良精度表現



SDC-1612 / 2212 / 3212
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13 震 澤 精 機

高速龍門加工中心機

產 品 特 性

震澤龍門銑床，提供加工大型工件所需的動力，全
機使用抑振高剛性的米那漢鐵。三軸使用大外徑螺
桿與高剛性滾柱線軌，藉由先進研發設計與嚴謹的
鏟配流程。高速高精的一台龍門機台符合您多樣化
的加工需求。
此外更可以選擇五面或是五軸的加工需要。

鞍座、頭部與橫樑結合支撐採階梯式 
設計，可加強 Y軸快速移動穩定性，減
少振動前傾並強化主軸高速切削剛
性，進而提高機台之加工精度。

鞍座支撐採階梯式設計

強化內部肋條佈置，使用
55mm高剛性滾柱線軌，同
時加大一級 �63mm 滾珠
螺桿。提供可靠的基礎，確
保高速加工的精確性。

箱型結構底座設計

三軸全採用滾柱線軌，X 軸向採
用 #55 規格，六滑塊設計 ( 工作
台 )，Y/Z為 #55規格，Y軸重負
形式，剛性提昇 70%，機台可適
合長期高速化、高剛性切削使用。

XYZ 三軸滾柱型線軌

立柱 & 橫樑一體化鑄
件結構設計，所有元件
的接觸面皆進行手工
鏟花，確保機台精度提
昇，提供動、靜剛性最
佳的表現。

蜂巢式結構設計



14高 速 龍 門 加 工 中 心 機

項目 單位 SDC-1612 SDC-2212 SDC-3212

XYZ軸行程 mm 1600 x 1200 x 800 2200 x 1200 x 800 3200 x 1200 x 800

工作台面積 mm 1600 x 1100 2200 x 1100 3100 x 1100

工作台荷重 kg 3000 3500 4000

主軸轉速 rpm 10000

主軸馬達 kW 11 / 15（BT-40） /  18.5 / 22（BT-50）

刀具型式 - BT-40  /  BT-50

刀庫容量 Pcs BT-50 : 鍊條式 32T  /  BT-40：圓盤式 30T

快速位移 m / min 24 / 24 / 24

機台重量 kg 17000 19000 23000

寬敞的內部空間 穩定的 Z軸平衡機構 強大的切削能力

新世代設計的高速龍門加工中心機




