
產品資訊：

1. 在電腦銑床/車床上設定刀長用。 
2. 設計高度: 50 ±0.005mm。 
3. 量側面大，操作容易。 
4. 彈簧力較小，可避免小銑刀或鑽頭斷裂。 
5. 用研磨過的平行版即可簡單設定。 
6. ZIP-50A : 平行精度及各方面使用靈敏、精度更好。 

1. For setting tool length on machining centers / lathe centers. 
2. Setting height : 50 ±0.005mm 
3. Large measuring surface and easy to operate. 
4. Low spring force to avoid breakage of small end mill 
    and drill. 
5. Easy to be calibrated by a ground parallel or gauge block. 
6. ZIP-50A : Better parallelism, sensitivity, and precision 
    for use. 
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Z軸設定器附錶型
Z AXIAL PRESET GAUGE (INDICATOR TYPE)
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