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o1 L1 1] D3 L2 D2 o1 L1 B D3 L2 D2
ET 005005 0.5 2 an' 0.53 50 4 ET 030005 a.0 10 a0 3.17 50 8
ET 005010 0.5 2 1% 0.57 50 4 ET 030010 a.0 10  ird 3.35 50 a
ET 005015 0.5 2 1° ad .60 50 4 ET 030015 3.0 10 1" a0 3.52 50 i)
ET 005020 0.5 2 27 0.64 50 4 ET 030020 3.0 10 2" 3.69 S0 [}
ET 005025 0.5 2 2¢ an 0.67 50 4 ET 030025 a.0 10 2° an 3.87 50 8
ET 005030 0.5 2 as 0.71 50 4 ET 030030 a.0 10 a° 4.05 50 ]
ET 005050 0.5 2 5% .85 50 4 ET 3.0 0 5° 4.75 50 &
ET 005070 0.5 2 i 0.99 50 4 ET 030070 3.0 10 7" 5.46 50 &
ET 005100 0.5 2 10" 1.21 50 4 ET 030100 3.0 10 10" 6.53 60 10
ET 010005 1.0 4 a0 1.07 50 4 ET 040005 4.0 15 an' 4.26 50 10
_ET 010010 1.0 4 15 1.14 50 4 ET 040010 4.0 15 1= 4.52 50 8
ET 010015 1.0 4 1° ad’ 1.21 50 4 ET 040015 4.0 15 1= 30 4.79 50 8
ET 010020 1.0 4 2" 1.28 50 4 ET 040020 4.0 15 2" 5.04 S0 8
ET 010025 1.0 4 2¢ an 1.35 50 4 ET 040025 4.0 15 2° a0 531 50 8
ET 010030 1.0 4 a° 1.42 50 4 ET 040030 4.0 15 ac 5.57 50 a
ET 010050 1.0 4 5° 1.70 50 4 ET 040050 4.0 15 ol 6.62 [ilt] 8
ET 010070 1.0 4 7" 1.8 50 4 ET 040070 4.0 15 ¥ il 7.68 ilt] 10
ET 010100 1.0 4 10° 2.41 50 4 ET 050006 5.0 20 30’ 5.34 80 10
ET 0150056 1.5 5 aon' 1.59 50 4 ET 050010 5.0 20 1° 5.70 &0 10
ET 015010 1.5 5 15 1.67 50 4 ET 050015 5.0 20 1" 30 6.04 a0 1o
ET 015015 1.5 5 1= a0 1.76 50 4 ET 050020 5.0 20 2" 6.39 [ilt] 10
ET 015020 1.5 5 2" 1.85 50 4 ET 050025 5.0 20 2" 30 6.74 60 12
ET 015025 1.5 5 2° ag 1.93 50 4 ET 050030 5.0 20 a° 7.10 :11] 12
_ET 015030 1.5 5 3° 2.02 50 4 ET 050050 5.0 20 5% 8.50 75 16
ET 015050 1.5 5 5% 2.37 50 4 ET 050070 50 20 il 9.91 75 12
ET 015070 1.5 5 T 272 50 4 ET 060005 5.0 20 30 5.35 60 12
ET 015100 1.5 5 10° 3.26 50 4 ET 060010 6.0 20 2 il 6.70 [:11] 12
ET 020005 2.0 B a0 210 50 4 ET 060015 6.0 20 1 30 7.05 [:11] 16
ET 020010 2.0 i} 1" 2.21 50 4 ET 080020 6.0 20 2 7.40 [ilt] 16
ET 020015 2.0 i} 1= 30" 2.31 50 4 ET 060025 6.0 20 2" 30 7.75 [ilt] 16
ET 020020 2.0 B 20 2.41 50 4 ET 060030 8.0 20 3 8.10 680 16
ET 020025 2.0 B 2 an 252 50 4 ET 060050 8.0 20 5 9.50 75 [:}
ET 020020 2.0 =] 37 2.62 50 4 ET 080005 8.0 25 3o’ 8.44 75 ]
ET 2.0 i} 5% 3.05 50 4 ET 080010 8.0 25 3 i 8.87 75 i)
ET 020070 2.0 [+ Find 3.47 50 4 ET 080015 8.0 25 17 30" 9.31 75 6
ET 020100 2.0 =] 10= 4.11 50 4 ET 080020 a.0 25 2° a9.74 75 (3]
ET 025005 2.5 8 30" 2.64 50 4 ET 080025 8.0 25 2° 30' 1018 75 =]
ET 025010 2.5 8 1° 2.78 50 4 ET 080030 a0 25 3" 10.62 75 5]
ET 025015 2.5 8 1° 30' 2.91 50 4 ET 080050 8.0 25 5° 12.37 100 6
ET 025020 2.5 8 2° 3.05 50 4 ET 100005 10.0 a5 an' 10.61 100 8
ET 025025 2.5 B 2° an 3.20 50 4 ET 100010 10.0 a5 1* 11.22 100 2}
ET 2.5 8 3° 3.33 50 4 ET 100015 10.0 a5 1" a0 11.83 100 6
ET 025050 2.5 8 5% 3.80 50 4 ET 100020 10.0 35 2" 12.44 100 [}
ET 026070 25 8 7° 4.46 50 6 ET 100026  10.0 a5 2° 30"  13.08 100 6
ET 025100 2.5 a 10° 5.32 50 ] ET 100030 10.0 a5 a° 13.67 100 [:}
ET 100050 10.0 35 5° 16.12 100 ]




