
BTX 250SY
高效率車銑複合式車床
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高剛性結構設計   
▓ 30°斜背式一體成形底座，精度高、誤差小，同時展現強力排屑特性。
▓ 硬軌加大寬度與厚度，經熱處理及研磨加工後精度提升，在加工時展現精度性與穩定性。

高剛性主軸設計 
▓ 主軸夾頭直徑10"，最大功率35 kW， 最高轉速可達3,500 rpm．適合重切削加工。
▓ 搭配大直徑軸承提高剛性， 並依軸承特性及加工時產生徑向、軸向及合成負荷做最佳設計，適合高速精密切削及低速重力切削。
▓ C軸解析精度：0.001°。

高效率車銑複合加工 
▓ 搭配副主軸、Y軸、動力刀塔及C軸，整合車銑複合功能，一次即可完成棒材兩端加工， 提升加工效率。
▓ X / Y / Z / B 軸皆採用直結驅動馬達可有效降低背隙，減少震動問題以確保最佳定位精度。
▓ 副主軸夾頭直徑6"，最大馬達功率11 kW，最高轉速可達6,000 rpm。
▓ 副主軸搭載C軸環型尺與C軸煞車，定位更精準可靠，提升加工精度。

BMT65伺服動力刀塔 
▓ 刀塔馬達最大功達5.5 kW，最高轉速4,500 rpm，提供絕佳剛性及精度。
▓ 標準12把刀刀塔，以伺服馬達驅動，可快速換刀、定位更精確。

BTX 250SY搭配10"主軸夾頭、Y 軸、BMT65動力刀塔及副主軸，整合多個工序在最小的佔地面積、最低的生產成本、最少加
工時間，達到高效率加工，適用於重切削加工。
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規格表

標準配件

選擇配件

外觀尺寸圖 單位: mm

202202-C1-200

■ 中空迴轉油壓缸
■ 油壓夾頭及軟硬爪各一組
■ 腳踏開關
■ 容積式軸向自動潤滑系統
■ 切削液系統
■ 切削吹屑裝置
■ 噴槍吹屑裝置
■ 鐵屑輸送機 (鏈板式 )
■ 電氣箱熱交換器 (熱管式 )
■ 自動斷電系統
■ 安全門
■ 全密閉式鈑金
■ 水平調整塊及螺絲
■ 控制器 TXP-200FB+

■ 軟爪、硬爪 (追加 )
■ 油霧收集裝置
■ 機台清洗噴槍
■ 鐵屑輸送機 (刮板式 )
■ 自動接料系統
■ 工件推出裝置
■ 成品輸送機
■ 油水分離機
■ 軸向安全離合器 (X/Z軸 )
■ 刀具長度量測系統
■ 自動送料軟體、硬體
■ 電氣箱熱交換器 (冷媒式 )
■ CE
■ 前門自動門
■ 地基螺絲
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項目 BTX 250SY
加工範圍
床身最大旋徑    ø1000 (ø700 與前門干涉 ) mm
床鞍最大旋徑 ø870 (ø700與前門干涉 ) mm
最大加工直徑 ø350 mm
最大加工長度 729 mm 
主軸 / 副主軸
夾頭直徑 10'' / 6''
主軸鼻端型式 A2-8 / A2-5
主軸前端軸承內徑 ø130 / ø90 mm
主軸通孔直徑 ø88 / ø55 mm
拉桿通孔直徑 ø75 / ø45 mm  
主軸轉速 3,500 / 6,000 rpm
主軸最大扭矩 446.9 / 91.6 Nm
C 軸分割精度 0.001˚ / 0.001˚
馬達

主軸功率 18.5 / 22 / 30 / 35 kW
副主軸功率 7.5 / 11 kW 
軸向馬達功率 (X/Z/Y/B) 4 / 4 / 4 / 3 kW
刀塔馬達功率 1.2 kW
旋轉刀具馬達功率 3.7 / 5.5 kW
旋轉刀具速度 100~4,500 rpm
行程

X/Z/Y/B軸行程 260(175+85) / 780 / 100 (±50) / 760 mm
快速押送速度 (X/Z/Y/B) 20 / 24 / 10 / 20 m/min
切削押送速度 (X/Z/Y/) 1~10000 mm/min
刀塔
刀塔型式 徑向動力刀塔 (伺服旋轉，油壓夾緊)
刀具數 12T (BMT65)

標準刀具
外徑刀 □ 25 mm
內徑刀 ø40 mm

油壓單元

油壓單元壓力 45 kgf/cm2

油壓流量
50Hz : 31 L/min
60Hz : 37 L/min 

切削液

切削油箱容量 420 L

切削液泵浦 50Hz : 0.62 kW
60Hz : 0.91 kW

其他

機台重量 7,550 kg
機台在搭配不同選擇配備及周邊環境的影響下，上述規格內容可能會有所差異。本公司隨時進行研究改進的工作，因此保有更改設計、規格功能之權利。此
型錄中所提供的測試資料是在特定的測試程序和環境條件下完成。
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