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ATLING由來自斯德哥爾摩（Stockholm）、富

有創新精神的品質經理 Gunnar Atling所創立。

他在早期從事鉚釘機相關工作的過程中受到啟發

，因而萌生成立公司的念頭。

其後，他在奧克爾布（Ockelbo）找到理想的生

產基地，並於1947年正式創業。1973年，我們
推出第一款自定心中心架（Steady Rest），如

今 ATLING的工具與機械零組件已廣泛應用於全

球各大產業。

ATLING 的精神始終如一，我們至今仍在奧克爾

布（Ockelbo）設計和生產所有產品。

目前，我們的全球網絡已達 40 多個國家。

精度與高品質的結合始終是我們對生產的基本要求

，而我們也持續尋求改善產品與工作流程的方法。

有時，通往成功的距離極其微小，甚至可能只有幾

分之一毫米。對 ATLING 的客戶而言，每個細節都

至關重要。

為滿足客戶對精度的需求，我們精心設計 Atling 

自定心中心架，使其能以極高精準度夾持並定心工

件。這正是全球眾多客戶選擇 ATLING 自定心中心

架作為工件夾持解決方案的原因之一。
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SMALL!

ATLING 的自定心中心架廣泛應用於全球多個產業

領域，例如：汽車、航太、鐵路、能源，以及一般

製造業。

我們各系列的自定心中心架皆具備其獨特優勢，標

準產品的夾持範圍為 6 至 870 mm。

此外，我們也設計並製造支架與轉接板，可協助自

定心中心架整合至多數加工設備。

憑藉深厚的產業經驗，我們深知製造業的運作方式

與實際需求，因此我們的標準產品已足以滿足多數

製造商的應用需求。

若您仍需要客製化方案，我們的設計工程團隊也能

為您打造最符合需求的解決方案。
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» 全球最緊湊的標準定心夾持器系列；透過可選配的內置式油壓缸，可安裝於任何
車床，即使在空間極其受限的條件下也能適用。

» 為長軸與重型工件的車削加工提供穩定且可靠的支撐。

» 可加裝額外開合式夾臂（上夾臂、下夾臂或上下皆可），在裝卸或檢修工件時能
像剪刀般張開，操作便利，且保持相同的緊湊設計與夾持範圍。

» 具備高度彈性配置，可在外置式與內置式油壓缸之間切換，並可額外選擇開合式
夾臂來提升操作便利性。

» 可依您的具體需求提供客製化方案。

» Atling 零點定位夾持基座（Zero Point Clamping Bracket）可大幅縮短安裝與設
定時間。

» 標準系列的夾持範圍為 6至 870 mm。
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額外開合式夾臂為選配項目，可增加夾臂的開啟角度，在工件裝載時

提供更大的操作空間。

此選配的開合式夾臂軌跡板可直接安裝於自定心中心架中，也可作為

備用零件購買，用於替換任一夾臂上的標準軌跡板（可單側或雙側更

換）。此選配項目不會改變夾持範圍。

AXI/ASI

AXE/ASE

AX/AS

» AXI / ASI 

» AXE / ASE 
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用於清除工件表面的切屑與汙垢，刮片的位置需依工件直徑

手動調整。可安裝於標準夾臂的既有孔位；當加工直徑變更

時，需重新手動設定刮片的角度與位置。

用於清除工件表面的切屑與汙垢，其彈性結構可讓刮片自動貼

合工件表面，無需手動調整，可安裝於標準夾臂的既有孔位。

» »
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ZPC 基座可快速完成自定心中心架的安裝與拆卸，重複
定位精度達 2.5 µm，並可依各式車床機型進行客製化。

每次安裝鎖緊後，中心架皆能回到相同位置，無需重新

校正。
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